cerrofacla:
SYSTEM HORKYCH VTOKU PRO TLAKOVE LITI

‘TECHNOLOGIE, KTERA MENI PRAVIDLA HRY’
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Kratka ale bohata historie....
=errofacla:
» Ferrofacta GmbH zahajila svou €innost v roce 2009 jako dodavatel komponentu pro formy

» Vytvofeni globalnich dodavatelskych fetézcl pro vysoce kvalitni a pfesné komponenty v nastrojarstvi

» Zahajeni vyvoje prototypu systému horkych vtokl pro tlakové liti zinku

» Testovani prototypu systému horkych vtokl spoleéné s pfedni némeckou spole¢nosti v oboru
tlakového liti zinku

«  Usp&3sné zkousky ve vyrobé vedouci k dal§im formam pro rdzné tvarové dily a nasobnosti
» Technologie horkych vtokl pro tlakové liti zinku je celosvétové patentovana
* Prvni na svété v pfimém vstfikovani zinku pomoci systému horkych vtoku

» DalSi evropské spolecnosti se rozhodly pro testovani a zkousky systému horkych vtokt pro formy na
tlakove liti zinku

» Rostouci poptavka vede k vytvoreni celosvétové distribucni sité
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Jaké jsou tedy problémy s naklady....

cerrofacla:

» Pozadavky na odlitky jsou vys$Si nez kdy jindy (slozitost odlitkt / tenkosténnost / kvalita)

« Tlak na marze a naklady je neustale vysoky (cenova konkurence / pozadavky na
dodavky)

» Produktivitu je tfeba neustale zvySovat tak, aby byl udrzen naskok pred konkurenci
» Porovitost je stalym problémem kvality (povrchova uprava dilti / obrabéni / pevnost)
* Vysoké investicni naklady na nové a modernéjsi stroje

* Snizeni nakladd na CO2a energie je globalnim ekologickym problémem

* Neustaly dopad zasob materialt a hotovych vyrobkl na penézni toky
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Technologie....

=errofacla:
* Formy na plasty se systémy horkych vtokl jsou bézné a osvédcené

» Technologie systému horkych vtokd umozriuje efektivni vstfikovani pfimo do dilu (100% vyuZiti materialu)

+ VysSi efektivni vyuziti stroje a rychlejsi cykly nez u konvencniho tlakového liti

* Vicenasobné formy pro konvencni liti maji omezeny prostor pro dutiny a vysoké opotfebeni

» Formy se systémy horkych vtok( umozniuji zvysit pocty dilu na stejnou plochu formy

» Snizeni uhlikové stopy (CO?) & spotieby energie o cca 30%

» NizSi spotfeba odpadniho materialu vytvari méné oxidi (méné pretaveni znamena mensi opotiebeni
stroje)

* Vynechani vtokovych kanall znamena méné vzduchu vnikajiciho do dutin (mensi porovitost / vyssi
kvalita / pevnost)

. Zadny recyklovany material znamena zarucenou specifikaci materialu i vy$si kvalitu
« Zadny odpadni material znamena niz$i po¢ateéni nakup materialu (pozitivni cashflow)
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Dostupna reseni....

cerrofacla:

» Systém horkych vtokl umoziuje vice vstfikovacich bodu a vétsi nasobnost ve formé

» Vice trysek maze plinit vice dutin riznych tvaru a velikosti bez problému s kvalitou

* Umisténi a pocCet trysek je zcela flexibilni

- Zadna omezeni tykajici se bod(i vstfiku nebo umisténi posuvnych mechanismu (orientace dild)
* Moznost vyuziti vstfiku do kanalu (pro vicenasobné malé dily, slozité dily)

* Velkoobjemoveé dily Ize vstrikovat najednou pomoci vice trysek bez odpadu v rychlych cyklech

« Malo a stfedné sériovou vyrobu Ize feSit pouZitim univerzalniho systém horkych vtokd

» Standardni systém horkych vtokd umozriuje vyrobu prototypld novych dil(

» Konstrukce systému horkych vtokl v jednom bloku umozriuje opétovné pouziti pro nové formy
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Celkova flexibilita vyroby....

cerrofacla:

Naprosta flexibilita v konstrukci formy....vase volba...vase metody

RuUzna FeSeni pro ruzné aplikace

V pfipadé potfeby Ize odlitek extrahovat pomoci robotl, podobné jako u plastl
» Pfimo ze stroje Ize dosahnout skute¢ného odlitku v ,,Eistém tvaru

Vstupy, otfepy po vstfiku mohou byt vnitini, takze hrany neni tfeba ofezavat, lestit, obrabét

Dosazené urovné porovitosti jsou nizsi nez 0,5% - témer dokonala integrita

NejvySSi mozna uroven kvality pro pokovené, dekorativni dily a pro pevnost soucCastek

Systém lze pouzit pro vSechny stroje s horkou komorou a pro vSechny slitiny zinku, véetné
slitin EZAC a ACCU-Zinc
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Maximalizujte své marze....

cerrofacla:

» 30-40% uspora €asu cyklu diky absenci kanalu a vstupnich vtok

« 30-40% uspora spotieby energie a nakladu

* Méné materialu v obéhu znamena méné nakupovaného materialu a nizSi penézni vydaje
* Nezalezi na pozadovanych objemech... Uspory jsou vypocitatelné

« V pfipadé potfeby Ize vyrabét velké a malé dily ve stejném konceptu formy

* Choulostive dily I1ze odebirat pomoci robota

* Dily s budouci povrchovou upravou Ize vyrabét bez otfepu

* Dily pro nasledné pokoveni Ize vyrabét s minimalni zmetkovitkosti

+ Objemové dily Ize vyrabét pomoci vice trysek najednou do jedné dutiny, poc€et dutin dle
moznosti stoje
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Nékolik jednoduchych technickych detaild....
~errofacfa

‘Hot-Half’ je modularni konstrukce a dodava se o ”l m
jako smontovany monoblok. o %

,o-
Pevna polovina formy obsahuje kompletni systém @ ,
horkych vtoku véetné chlazeni a ostatniho ’
prislusenstvi

Poloha trysek je plIné flexibilni, dalezita je jejich
vyvazenost. Proto se obvykle montujl' Y pérech

pro hromadnou vyrobu.

Alternativné muze byt polovina formy navrzena pro
Standard s 2 tryskovym systémem. Pro pouziti v
jiz stavajici forme.

Cely systém horkych vtokd muaze byt znovu
pouzit na novou formu pro dalsi pouziti.

Pohybliva polovina formy je namontovana jako
obvykle.
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Nékolik dalSich dulezitych informaci....

» Koncept horké poloviny formy Ize navrhnout tak, aby
vyhovoval vasim individualnim potfebam s ohledem na
polohu trysky

« Kazda tryska je nezavisle fizena a Ize ji
zapnout/vypnout béhem vyroby

« Je to uziteCné pri poskozeni dutiny nebo pro kontrolu
kvality

« Kazda nezavisla tryska umozriuje vyrabét rizné objemy a
hmotnosti odlitkil bez obvyklych kompromisu v kvalité —

jedna se skutecné o velmi efektivni nastroj posouvajici
moznosti vyroby

- Zivotnost trysek je minimalné& jeden milion cykl( a stale ji

zvysSujeme

» Trysky jsou pIné opravitelné a uzivatel si je mize vyménit
sam

* V soucCasné dobé vyvijime také trysky vhodné pro hor¢ik
(AZ91)
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Rychly start a univerzalni provoz

cerrofacla:

K ovladani pouzivanych trysek staci regulator teploty

Regulator je zcela nezavisly na stroji a Ize jej pfenést na
jiné tlakoveé formy

« Bézna obsluha stroje muze zahdjit a ukoncit vyrobu
béhem nekolika minut

« Jednoduché uzivatelské rozhrani umoznuje obsluhu i
nekvalifikovanym uZivatelim

« Dokonalé kvality pfi rychlych cyklech Ize snadno
dosahnout bez nutnosti slozitych vstfikovacich profilQ

« Systém Ize pouzivat se VSEMI typy strojtl

e
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Redeni pro vicendsobné pouZiti =errafacls

Priklad: )

« Jednoducha "2-Drop hot half" poskytuje dva vstfikovaci body ve standardnim stroji
na tlakové liti a muze byt pouzita vice zpusoby pro odlévani riznych typu dilG (viz
nize).

« Kazda tryska je stale nezavisle fizena a Ize ji zapnout/vypnout, takze lze stale
kontrolovat segregaci dilu.

« Uzitecné pro soubor d|Iu stejne tak i pro vzorkovani a prototypy. P~

1 @ = L@
I‘Q‘l‘ CQ.
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Standard pitch 2-Drop Standard pitch 2-Drop Standard pitch 2-Drop
with opposingslides with opposingslides / single slide with family inserts / single slide

//////

Standard pitch 2-Drop Standard pitch 2-Drop
with multiple cavities with direct gating on large part
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Priklady reseni — kosmetické dily

Pfi bézném tlakovém liti vétSich
pohledovych dili vznika velké
mnozstvi odpadniho materialu. To
predstavuje = omezeni  kvality
(obsah vzduchu) i energetické
naklady. To jsou pravdépodobné
nejkritiCtéjSi nakladové oblasti
celého _precesu.

Konvencni tlakove liti - dokonce |
s optimalizovanym  vtokovym
systemem - by melo za nasledek
ofezavani hran. Ofezavani a
leSténi - vSe zvySuje nasledné
naklady. |

Doby vyrobnich cykld jsou obvykle
pomérné dlouhé kvuli velkému
obsahu materialu v kazdém
vystriku a potfebné dobé chlazeni.

w’ 75‘;,,,,;’_7

cerrofacla:

Technologie systému horkych vtoku
umoznuje Vv pripadé potreby umistit
lemovani pfimo na celni plochu
soucasti a mimo délici linku. Napfiklad
na "A-strané" jej lze nasledné skryt
vlozkou s logem nebo Stitkem.

7\ = )
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Dokonce i1 pfi pouziti konvencCniho
déleni se systémem horkych vtoku je
obsah kanalu minimalni, coz vede k
velmi nizkému obsahu vzduchu a
nevyzaduje témer zadné odvzdusneni.
Vysledkem je vysoka vytéznost vstfiku
a vyjimecna uroven kvality pfi mnohem
kratSi dobé vyrobniho cyklu.
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Priklady reseni — jadrové dily

cerrofacla:

Konvencéni tlakové liti vicejadrovych dilu s
pohyblivymi mechanismy, zejména pfi
pozadavku na velké objemy, ma za
nasledek velké vstupni vtokové soustavy
a omezené dutiny.

—
Vtoky musi prejizdét pfes jadra s pohyblivymi

mechanismy a jadra ohfivaji. Muze mit za Technologi @ horkvch  vioke
nasledek popousténi €i lamani jader. ec woggle systemu - horkych —vioku
umoziuje umistit vtok pfimo na cCelni

_— plochu dilu a mimo délici rovinu.

Doby vyrobnich cyklt se prodluzuji kvuli /
nadmérnému teplu a obsahu materialu s nutnym

mazacim cyklem. Technologie systému  horkych  vtokd
rovnéz umoznuje minimalni vtokovani k
dutiné a naprostou flexibilitu konstrukce
forem bez omezeni orientace dild nebo
poCtu dutin. Vice vyrobenych dilu pfi
kratSich Casech cyklu, protoze vice trysek
plni vice dilu najednou!
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Hromadna vyroba je snadna

cerrofacla:

Reality

N ———
S — — -
—
————

S —

Ferrofacta GmbH / Rennertehdauser Weg 11 / 35108 Allendorf / Germany , Tel: +49 6452 8090 345 Fax: +49 6452 8090 347




Chcete zkusit....staci pridat desky s dutinami
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nékolik dalsich prikladu
c=errofacla;

159 Elektronicky konektor s
primym vstfikem

259 konektor
Lisovani ,Sub-runner®
(pomocné vtoky)

320g kryt elektromotoru
s dvéma primymi vstfiky
Nyni se odléva bez
vtoku a odvzdusnovani

% Vsechny dily byly odlity na
standardnich strojich pro tlakové liti za
tepla a bylo dosazeno zkraceni doby
cyklu o vice nez 30%

— — — =
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V souhrnu

cerrofacla:

NizSi naklady na tlakové odlitky

Vyrazné zkraceni doby cyklu konvencniho stroje

Kvalita odlitku je vyrazné vysSi pfi zvySené produkci

Zvysena dostupnost dutin s flexibilnimi moznostmi konstrukce formy

a k~ W DN PE

Tvarove Cisté dily vyrabéné bez jakéhokoli nebo s malym mnozstvim
odpadniho materialu

Odpada nutnost sekundarnich operaci, jako je ostfih, piskovani apod.
Zvyseni energetické uc€innosti a nasledné snizeni nakladu na taveni
F Sl ]
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cerrofacla:

Zni to prilis dobre na to, aby to byla pravda?

Kontaktujte nas... a dovolte nam, abychom vam
pomohli zménit vasi hru!

www.ferrofacta.com
www.eichlercompany.com

Ferrofacta GmbH EICHLER COMPANY a.s.
Rennertehauser Weg 11 Nova 486/32
D-35108 Allendorf 591 02 Zd'ar nad Sazavou

Pro Ceskou a Slovenskou republiku

Germany
Tel. +420 565 653 111

Tel. +49 6452 8090 345

Email: info@eichlercompany.com
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