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Zatka M6 Cod. 47THRM6 (RS350A -+ RS2400A)

Zatka 1/8"G Cod. 39T1/8 (RS4200A + RS9500A) " Jednocestny ventil Cod. 59VU02*

Cod. 39DMA

Multi-funkéni zafizeni DM1 H’e
urceno k usnadnéni kontroly,
snizeni/zvyseni tlaku nebo
vyrovnanitlaku v samostat-
nych plynovych pruzinach
nebo hadicovych s%/stemech.
Sestdvd ze dvou jednotek:
Hlavni (DMCILA) a sekundarni
(DMCPVA).

Cod. 39DMCILA

Multi-funkéni zatizeni

pro plnéni a upousténi tlaku
v plynovych pruzinach.
Pozn. Je soucésti kuffiku 39DMA.

Cod. 39DMCPVA Cod. QDFV02

L P . (RV/RS350A+RV/RS2400A)
Plnici sada véetné 3 metrové
vysokotlaké hadice, 1 zasuv- Cod. QDFVO1

kova rychlospojka Cejn,

1 ventil on/off, 1 uzaviraci
ventil a 1/2-20 zéstrckovy
spoj UNF k pripojeni k dusi-
kové lahvi. POZN.: Je obsa-
Zeno v kuftiku 39DMA.

(RV/RS4200A+RV/RS9500A
RF750A+RF2400A)

Cejn adapter pro pfimé pinéni.

Cod. 58CE05 Cod. DDS-M6/3
(RV/RS350A+RV/RS2400A)
Cod. DDS-1/8G
(RV/RS4200A -+ RV/RS9500A

RF750A + RF2400A)

Poiozka pio zévit M6
Polozka pro zavit 1/8G
Imbusovy kli¢ tvaru T

k vyjmuti zatky plniciho
otvoru a Sroubu pridrzu-

jiciho ventil. Vypoustéci zafizeni.

Cod. 58CDO01 Cod. 58KNIPEX

Univerzalni klesté
pro demontéz ventilku.

Momentovy kli¢ pro jed-
nocestny ventil 59VU02.

Code 58EC
(RV/RS350A+RV/RS1500A;
RF750A+RF1500)

Cod. 58EMO06 pro M6 zavit
Cod. 58EMO08 pro M8 zavit

Cod. 58EAR T-Sroubovak pro demotaz
(RV/RS2400A+RV/ pistu a pouzdra.
RS9500A;RF2400A)

Nastroj na vyjmuti
pridrzovaciho C-krouzku.

Cod. 49TB016 (mod. RV/RS350A)

Cod. 49TB020 (mod. RV/RS500A)

Cod. 49TB024 (mod. RV/RF/RS750A)
Cod. 49TB030 (mod. RV/RF/RS1000A)
Cod. 49TB036.5 (mod. RV/RF/RS1500A)

Vodici trubka pro opétovnou montaz pouzdra + polohovaci trubka pro opétovnou
montaz pfidrzovaciho C-krouzku.

Cod. 49TB046 (mod. RV/RF/RS2400A)
Cod. 49TB061.5 (mod. RV/RS4200A)
Cod. 49TB081.5 (mod. RV/RS6600A)
Cod. 49TB106.5 (mod. RV/RS9500A)

Cod. 49TN023 (mod. RV/RS350A)
Cod. 49TN027 (mod. RV/RS500A)
Cod. 49TN032 (mod. RV/RF/RS750A)
Cod. 49TN036 (mod. RV/RF/RS1000A)
Cod. 49TN045 (mod. RV/RF/RS1500A)

Otéruvzdornd trubka z nylonu k uloZeni pouzdra do télesa vélce, k uvolnéni
pridrzovaciho C-krouzku.

Cod. 49TNO55
Cod. 49TN070
Cod. 49TN088
Cod. 49TN117

mod. RV/RF/RS2400A)
mod. RV/RS4200A)
mod. RV/RS6600A)
mod. RV/RS9500A)

Cod. 58EV075 (mod. RV/RF/RS2400A)
Cod. 58EV095 (mod. RV/RS4200A)
Cod. 58EV120 (mod. RV/RS6600A)
Cod. 58EV150 (mod. RV/RS9500A)

Sroubové vytahovaci zafizeni na pist a pouzdro.

Cod. 39RFG Cod. 39PM02
Plynovy detektor Special
Springs pro snadné

zjisténi uniku plynu.

Stolni ruéni lis pro snad-
né a bezpecné umisténi
soucasti do polohy.

SADA PRO UDRZBU PLYNOVYCH PRUZIN
RV350A;RS350A Cod. 39BMRV00350B
RV500A;RS500A Cod. 39BMRV00500B

r_ RV750A;RF750A;RS750A Cod. 39BMRV007508B

ot y RV1000A;RF1000A;RS1000A Cod. 39BMRV01000B
RV1500A;RF1500A;RS1500A Cod. 39BMRV015008
RV2400A;RF2400A;RS2400A Cod. 39BMRV02400B
RV4200A;RS4200A Cod. 39BMRV042008
RV6600A;RS6600A Cod. 39BMRV06600B
RV9500A;RS9500A Cod. 39BMRV09500B
RV12000A Cod. 39BMRV12000A
RV20000A Cod. 39BMRV20000A

- 0

Kompletné sestavend sada, spolu s timto navo-
dem k obsluze “krok za krokem’, jsou vysledkem
vyzkumu firmy Special Springs v oblasti nejuzi-
vych pruzin. Staci par minut a plynové pruziny
Special Springs jsou obnoveny jako nové.

Firma Special Springs diky vlastni globalni siti
distributord, vam rada kdykoli pomUze k nejlep-
simu vysledku pfi vasi praci.

Pred zahajenim jakékoli udrzbéiské prace pecli-
vé zkontrolujte, nejsou-li pisty nebo téleso valce
poskozeny nebo opotiebeny. Pokud ano, dopo-
ru¢ujeme okamzité vymeénit vélec a nepokraco-
vat dale v provadéni udrzby.

Lan

EICHLER

COMPANY

Pred zahajenim jakékoli udrzbarské prace pecli-
vé zkontrolujte, jestli sada pro udrzbu odpovida
danému modelu pruziny, pro kterou je vyzado-
véna.

POKYNY K UDRZBE
PLYNOVYCH PRUZIN

Pred zahajenim jakékoli udrzbarské prace pec-
livé zkontrolujte tento manual krok za krokem,
jestli odpovida modelu pruziny, pro ktery je
vyzadovan.

RV350A:+RV20000A
RF750A+RF2400A
RS350A+RS9500A

KD3,5+KD200

Pokyny a vyobrazeni tohoto postupového
KF7,5:KF24

manualu se mohou mirné lisit od praxe.

VSechny postupové manudly Special Springs
jsou k dispozici ke stazeni na nasich strankach:
www.specialsprings.com.
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Rucné odstrarite ochranné viko
SKUDO (aktivni ochrana pfed znecis-
tfujicimi latkami). Nepouzivejte zadné
nastroje. U nékterych modeld bude
tento krok vyZadovat jistou namahu.
Uschovejte si ochranné viko SKUDO
pro pozd&jsi pouZiti.

. VYPUSTENI + VYJMUTI VENTILU pro samostatné plynové pruziny.

1. Odstrante ochrannou sroubova-
i zatku z pIniciho otvoru pomoci
prisluiného nastroje. Uschovejte si
ochrannou $roubovaci zatku

pro nasledné opétovné pouZziti.
58CEQ5 pro otvor 1/8 G

58CEQ3 M6/3 pro otvor M6

4. Vysroubujte jednocestny ventil

z otvoru pomocdi pfisluiného néstroje.
Drobny tnik oleje z otvoru je pfi oto-
Ceni vélce do obracené polohy nor-
maini.

58CDO01 odstranéni jednocestného
ventilu-nasazeni dynamometrického
klice.

5. Umistéte otéruvzdornou trubku

z nylonu pro vyjmuti (49TN...) na téle-
50 vélce pruZiny, poté pomoci ruéniho
lisu (39PM1) zatlacte dol( do télesa.
Pfidrzny krouzek je nyni uvolnény

ke snadnému vyjmuti.

IV. VYJMUTI PISTU + NAPLNE,

T

|

A. K odcerpani tlaku z propojenych
plynovych pruzin oteviete vypoustéci
ventil na fidicim panelu.

@

2. Nadroubujte vypoustéci zafizeni
DDS na tlakovaci otvor, poté kom-
pletné od¢erpejte tlak. Pro maximalini
bezpetnost postupujte smérem

od operdtora.

DDS-1/8G pro otvor 1/8 G

DDS-M6/3 pro otvor M6

L

B. Ujistéte se, Ze tlak je kompletné
odcerpan, zatlacenim pistu do télesa
valce.

3. Nadroubujte vypoustéci zafizeni
DDS na tlakovaci otvor, poté kom-
pletné od¢erpejte tlak. Pro maximalini
bezpecnost postupujte smérem

od operdtora.

DDS-1/8G pro otvor 1/8 G

DDS-M6/3 pro otvor M6

5.1. Stlacte pist do valce, abyste
vidéli spravnou polohu pouzdra a
C-krouzku po provedené operaci.

8. Pomoci rukojeti ve tvaru T M6/M8
(58EM...) vytdhnéte pist a pouzdro z té-
lesa (pouze model RV 350-RV 1500;

RF 750-RF 1500). U ostatnich modell
vytahnéte pist a pouzdro pomoci
spravného Sroubového vytahovaciho
zafizeni (58EV...).

VI. OPETOVNA MONTAZ VENTILU.

9. Stahnéte pouzdro z pistu. Pouzdro
zahodte.

12. Peclivé ocistéte otvor ventilu
pomoci vzduchové trysky a poté
umistéte novy jednocestny ventil,
dodévany spoletné se sadou pro
udrzbu. Dejte pozor na jeho spravné
umisténi do polohy.

13. Umistéte a nadroubujte jednocest-
ny ventil do otvoru pomoci pislus-
ného specialniho dynamometrického
nastroje, ktery je jiz nakalibrovan.
PoZadovana sila krouticiho momentu
je maximéIné 0,6 Nm. Neptekracujte
uvedenou maximalni silu krouticiho
momentu, abyste neposkodili jedno-
cestny ventil.

Vil. OPETOVNE NAMONTOVANI PISTU A POUZDRA.

14. Namazte viechny soucasti nain-
stalované do smontovaného pouzdra
mazivem Special Springs.

18. Namazte vnitini prostor télesa
valce pomoci specidlniho oleje Special
Springs ur¢eného k tomuto ucelu

a dodavaného spolecné s opravaiskou
sadou.

Dodrzte mnozstvi uvedené pro kazdy
model valce,

6. Upevnéte téleso pruziny do svislé
polohy pomoci upinacich Celisti.

V. CISTENI A KONTROLA.

10. Peclivé zkontrolujte a ocistéte
valec pruziny. Vykazuje-li valec néjaké
znamky opotiebeni nebo poskozeni,
nepoutzivejte jej znovu a vyménte ho
za novy.

Jednocestny ventil (59VU02)

15. Pomoci ru¢niho lisu (39PM01)
nasunte smontované pouzdro na pist.
Dejte pozor na umisténi do polohy

na spravné strané, nasledujte laserové
nati$téné Sipky na pouzdre.

Objem

Model olele
RV/RS350A Sml
RV/RS500A 5ml
RV/RF/RS750A sml
RV/RF/RS1000A 5ml
RV/RF/RS1500A sml__
RV/RF/RS2400A Sml
RV/RS4200A 10ml
RV/RS6600A 10mi
RV/RS9500A 10ml

POZN: Kazdy dévkovac oleje
obsahuje mnozstvi 5 ml.

7. Odstranite piidrzny C-krouzek po-
-moci piislusného néstroje pre vyjmuti
a klesti.

Uschovejte si piidrzny C-krouzek

pro dal3i opétovné poutziti.

58EAR néstroj pro vyjmuti C-krouzku
58KNIPEX klesté.

11. Peclivé zkontrolujte a ocistéte pist.
Vykazuje-li pist néjaké znamky posko-
zeni, opotfebeni nebo poskrabani,
nepouzivejte jej znovu a vymeénte jej
za novy.

16. Stdhnéte smontované pouzdro
dolti do ramene pistu.

17. Namazte O-krouzek na smonto-
vaném pouzdfe pomoci specidlniho
maziva Special Springs, uréeného

k tomuto ucelu.

!
19. VloZzte pist a smontované pouz-
dro do polohovaci kénické trubky.
Polohovaci kénickou trubku veetné
pistu a smontovaného pouzdra poloz-

te na horni ¢ast télesa vélce
49TB...polohovaci kénické trubka.

23. Ru¢né vytdhnéte sestavu pist/
pouzdro, dokud nezlistane proti
C-krouzku.

58EMO6 rukojet ve tvaru T M6
58EMO08 rukojet ve tvaru T M8

IX. PLNENI A SILOVA ZKOUSKA u samostatnych plynovych pruzin

i

20. Viozte stedici trubku nad pist tak,
aby byla v kontaktu s horni stranou
smontovaného pouzdra, poté pomoci
ru¢niho lisu zatlacte dolt pist véetné
smontovaného pouzdra do télesa vélce.
49TB... stfedici trubka

39PMO1 rudni lis.

23.1 Zavrete, se viemi spradvné
namontovanymi soucastmi.

VIil. OPETOVNE NAMONTOVANI PRIDRZNEHO C-KROUZKU.

F ]

21. Umistéte piidrzny C-krouzek
do kénické polohovaci trubky.

22.Vlozte stiedici trubku tak, aby byla
v kontaktu s pfidrznym C-krouzkem,
poté pomoci ru¢niho lisu zatlacte dold
pfidrzny C-krouzek do drazky.

Pokud C-krouzek spravné zapadne

do drazky, uslyite zvuk kliknuti”.
49TB... stfedici trubka

39PMOT1 rucni fis

24. Zkontrolujte spravnou montaz tla-
kového regulaéniho ventilu na plynové
[&hvi, poté otevfete hlavni kohoutek.
Méfidlo vlevo ukéze tlak v lahvi.

39RP tlakovy regulaéni ventil.

25. Nastavte pozadovany maximalni
tlak pomoci regulaéniho ventilu.
Méfidlo vpravo ukaze maximalni
povoleny tlak pro plnéni pruziny.
39RP tlakovy regula¢ni ventil.

26. Vyberte a namontujte poZadovany
plnici adaptér a nagroubujte jej na
plnici otvor. Pro snadnou a bezpe¢nou
praci postupujte petlivé podle pokynl
dodanych spolu s plnici jednotkou.
NEPREKRACUJTE maximaini tlak uvede-
ny pro konkrétni dany model.

39DMA plnici jednotka.

28. Pii ptimém plnéni pomoci adaptéru
a pii dosazeni pozadovaného tlaku, uza-
viete ventily hadice a lahve a odpojte
rychlospojku.

Pro snadnou a bezpetnou préci postu-
pujte peclivé podle pokynt dodanych
spolecné s pinici jednotkou.

39DMCPVA plnici jednotka

QDFV... adaptér pro p¥imé plnéni.

32.Vzdy doporucujeme kontrolovat
Uniky na horni strané pruzin po praci
udrzby a pfed opétovnym pouzitim
pruzin, pomoci specialniho plynového
detektoru.

39RFG plynovy detektor Special
Springs.

29. Od3roubujte a uvolnéte adaptér
z plniciho otvoru.

33. Zadroubujte ochrannou zétku

do plniciho otvoru pomoci pfislusné-
ho nastroje.

58CEO05 pro plnici otvor 1/8G

58CE03 pro plnici otvor Mé.

X. PLNENI A ZKOUSKA SILY pro pruziny zapojené do série.

|-

A. Po umisténi a opatieni hadicemi
u vdech pruzin, pokratujte pomoci
rychlo-zafizeni QuickFit pfes Fidici
panel, abyste naplnili viechny pru-
Ziny.

Plnici jednotka / kontrolni panel.

Vzdy doporuc¢ujeme zkontrolovat
uniky na horni strané pruzin po pro-
vedeni prace Udrzby a pfed opétov-
nym pouzitim pruzin, pomoci speciél-
niho plynového detektoru.

Plynovy detektor Special Springs.

—
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30. Presnéjsi kontrolu sily je mozné
provést pomoci digitaini vybavy

na zkouseni sily.

FT500 pro pocatecni sily do 5000 daN
IPCDIG pro pocétecni sily do 20000
daN.

B. Nastavte pozadovany tlak na regu-
la¢nim ventilu na lahvi. Mé&fidlo vpra-
vo ukaze maximalni povoleny tlak
pro plnéni pruzin.

39RP tlakovy regulacni ventil.

C. Pfipojte rychlospojku na panel

a oteviete plynovy kohout. Pro snad-
nou a bezpe¢nou praci postupujte
peclivé podle pokynil dodanych spolu
s plnici jednotkou.

39DMCPVA fidici panel

plnici jednotka.

27. Po dosazeni a stabilizaci poza-
dovaného tlaku, pro snadnou a
bezpeénou praci postupujte petlivé
podle pokyn( dodanych spolu s plnici
jednotkou.

39DMA plinici jednotka.

31.Vidy doporucujeme zkontrolovat
uniky z plniciho otvoru po provedeni
udrzbérské prace a pfed opétovnym
pouZitim pruzin, pomoci specidlniho
detektoru plynu.

39RFG detektor plynu Special Springs.

D. Vzdy doporucujeme kontrolovat
Uniky na véech spojich do a z vlce,
pomoci specialniho plynového detek-
toru.

39RFG plynovy detektor Special
Springs.

OPETOVNA MONTAZ "SKUDO" (aktivni ochrana pfed znecistujicimi latkami)

Rucné namontujte zpét ochranné viko
SKUDO na spravnou drazku na vrchni
Casti pistu. Spravné umisténi do polohy
bude vyzadovat mimny tlak. Jakmile
ochranné viko SKUDO zapadne spravné
do drézky, usly3ite zvuk cvaknuti.
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